Bek.gem. 18. Juii 1963 

34i, 27/03. I 875 6S4. Erwin Wrede. See- 
heim iibcr Darmstadt und Adam Fried- 
ridi Veigci. Heilbronn/Neckar. | Mobel- 
frontplattc. 30.4.63. W 30 370. (T. 7; 


DXPL.-ING. AUGUST BOSHABT 
DIPL.-ING. WALTER JACKISCH 

PATENTAN WAl/TK 


rasxHt».»H, (0T11) £0 10 88 

T«L*6BlMK-iPB.I BOJAFA.TBVT 

PIBN9CHSEIBKS KB. 07-22709 


P.A.285 280*30. *.B3 


• Absendsr; Dipl.-lng. A. Bosbart u. Dipl.-lng. Walter Jadelsch, Patentonwfiite 1 
7000 Stuttgart N. Birkenwaldstra§e 213 D 
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BJEKIKWALDBTJlAaBE SID Z» 


Unser Zeidien 

A 26 


Bitte in der AnLwort wiederbolen 
Ibr Zeidien: 


An das 

Deutsche Patentamt 
8000 Mtinohen 2 

Zweibruckens trafie 12 


Hierdurcb melden wir fur 

die Herren Erwin Wrede, Seeheim lib « Darmstadt 

Im Herf^sgarten 1 

und Adam Friedrich VeigeX, Heilbroan/Neckai* 

Monchseestr. 21 

die in den Anlagen beschriebene Erfindung an und beantragen ihre 
Eintragung in die Gebrauchsmusterrolle . 

Die Bezeicbnung lautet : 


MObelfrontplatte 



Die Anmeldegebuhr in Hohe V0 A/%/yi» 
Gebuhrenmarken entricbtet; Bh/$/&£i/eh 

Von diesem Antrag und alien Anlagen baben wir Abschriften 
zuruckbehalten . 

Fatentanwalte 

Dipl . -Ing . A. Boshart 
Dipl.-lng. W. Jackisoh 

gez. JacBsch 

Anlagen: 


Scbut zanspriicben 


2 weitere S tucke dieses Ant rages 

3 gleichlautende Bes chreibungen mit je 3 
1 Blatt Zeicbnung in 3 Ausf er t igungen 
1 Vollmacbt 

1 vorbereitete Empf angsbescbeinigung {A£££jLAA/i/ dreifach 
DM jo.— • in Ge^uhrenmarken 
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Unser Zeldten 


Bltte Id der Antwort wiederholen 


• Ab»«Bd«ri Dlpl.-lng. A. Boshari u. Dlpl.-lng. Walter ]adclidi, Patenlonwfilte • 
7 Stuttgart N 4 Blrkenwaldstrofce 213 D 


Erwin W r e d e 
Seeheim tiber Darmstadt 
Im Herf f sgarten 1 

und 

Adam Priedrich V e i g e 1 
Heilbronn a.N. 
Monchseestr. 21 


Mobelfrontplatte 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Mobelfrontplatte oder 
dergleichen^ die als Spanplatte mit einer Decklage herge- 
stellt ist und mindestens an einer ihrer Oberseiten erhabene 
Oder vertiefte Profile mit zu den Begrenzungskanten der 
Platte wenigstens annahernd parallel verlaufenden Begren- 
zungslinien aufweist. 

Bei bekannten Mobelf rontplatten werden die Profile durch 
Frasen oder Hobeln aus den ebenen Oberseiten herausgearbei- 
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t e t. Das Aufbringen einer Decklage anf die in dieser Weise 
profilierte Oberflache der Platten erfolgt in der Weise, 
dass die als Decklage vorgesehenen Furniere oder Kunststoff- 
folien in FlaehenstUcke zerschnitten werden, die in ihren 
Abmessungen denjenigen der stehengebliebenen oder heraus- 
gearbeiteten Prof ilflachen entsprechen. Bei dieser, einen 
erheblichen Zeitaufwand erfordernden Herstellungsweise 
bleiben die zur Oberflache der Platte senkrecht verlaufenden 
Schnittkanten unbedeckt. Hierunter leidet nicht nur das 
Aussehen der Mobelf rontplatten erheblich, sondern es tritt 
auch eine erhebliche Gebrauchswertminderung auf, well sich 
an diesen unbedeckten Stellen die Platten schlecht reinigen 
lassen und daher einer starken Verschmutzung ausgesetzt sind. 
Ausserdem kann von diesen unbedeckten Stellen her leicht 
Feuchtigkeit in die zur Befestigung der Decklage verwendete 
Leimschicht eindringen, sodass die Gefahr besteht, dass sich 
die Decklage von der Platte lost. 

Die bekannten profilierten Mobelf rontplatten sind dariiber- 

hinaus gegen mechanische Beanspruchungen sehr empf indlich, 

da die Decklage auf den erhabenen Teilen bei einem parallel 
geneigt 

oder schwach/zur Oberflache ausgeubten Druek oder Schlag 
leicht absplittern, Diese Gefahr ist deswegen nicht unerheb- 
lich, weil die Kanten der erhabenen Profilteile nach dem 
Aufbringen der Decklage praktisch nur noch sehr schwer 
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bearbeitet werden konnen urridaher meistens scharfkantig 
belassen werden. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, die geschilderten 
Naohteile bei einer Mobelfrontplatte zu vermeiden. Er- 
findungsgemass wird daher vorgeschlagen, dass die Decklage 
aus einer sichtbaren Deckfolie, vorzugsweise einer Furnier- 
folie, Kunstoff- oder Metallfolie besteht, die uber das 
erhabene oder vertiefte Profil als iioraogener Teil festhaflend 
aufgebracht ist. In diesem Falle bedeckt die aufgebrachte 
Deckfolie die gesamte Oberseite der Mobelfrontplatte, ohne 
dass zwischen den Begrenzungskanten der Platte decklagenf reie 
Zonen vorhanden sind. Der besondere Vorteil dieser Anordnung 
besteht darin, dass die einen homogenen Teil bildende Deck- 
lage leicht gereinigt werden kann und gegenuber mechanischten 
Beanspruchungen sehr widerstandsfahig ist. Zweckmassigerweise 
werden Mobelf rontplatten nach dem erf indungsgemassen Vor- 
schlag in der Weise hergestellt, dass die zum Pressen der 
Spanplatten notwendigen Pressmatrizen rait Profilen der ge- 
wunschten Profilform versehen werden und vor dem Einfullen 
der Spanmasse auf die untere Pressmatrize zuerst die zur 
Herstellung der Decklage vorgesehene Folie aufgelegt wird. 
Beim nachf olgenden Pressvorgang schmiegt sich dann- die Folie 
dem Profil der unteren Pressmatrize unter dem Druck der 
Spanmasse unmittelbar an und kann dann ohne weitere Nactibe- 
arbeitung verwendet werden. 
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Weitere Einzelheiten der Erfindung sind nachstehend anhand 
von in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen 
naher beschrieben und erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 eine Press-Spanplatte in der Draufsicht auf ihre 

profilierte Oberseite und 
Pig. 2 in einem nach der Linie II -II gefiihrten Querschnitt. 
Pig. 5 zeigt eine andere Mobelf rontplatte in der Ansicht und 
Pig. 4 im Querschnitt, wahrend in den 

Pig. 5 und 6 eine beidseitig profilierte Mobelf rontplatte 
dargestellt ist. 

Die Mobelf rontplatte 1 nach den Pig. 1 und 2 weist an ihrer 
Vorderseite mehrere nebeneinander liegende Quadrate 2 auf, 
die gegenuber den ubrigen Teilen der Platte erhaben sind. 
Die Quadrate weisen parallel zu den Begrenzungskanten der 
Platte verlaufende Begrenzungslinien auf. Die gesamte in 
Fig. 1 dargestellte Oberseite der Mobelf rontplatte tragt 
eine horaogene Deckschicht die in Pig. 2 gegenuber der 
Starke der Spanplatte 1 stark vergrossert dargestellt ist. 
Die Deckschicht 3 bedeckt nicht nur die Quadrate 2 und die 
gegenuber den Quadraten vertieft liegenden Profilf lachen, 
sondern auch die Obergangsflaehen von den vertieft liegenden 
Profilteilen zu den Quadratoberseiten. 

Zur Herstellung der Mobelf rontplatte nach den Pig. 1 und 2 
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wird eine Pressmatrize verwendet, deren Unterteil die 
Quadra tprofile im Negativ enthalt. Auf dieses Matrizenunter- 
teil wird die Kunststof f-Folie aufgelegt und dann die Span- 
masse in der fur die Plat tendi eke erf orderlichen Menge auf- 
gebracht. Wahrend des anschliessenden Pressvorganges, der 
unter gleichzeitiger Zufuhr von Warme und/oder Feuehtigkeit 
erfolgen kann, schmiegt sich die unter dem Druck der Span- 
masse stehende Kunststo££Folie den im Matrizenunterteil be- 
findlichen Profilformen genau an und deckt daher die fertige 
Mobelfrontplatte an ihrer Oberseite liickenlos ab. 

Die Mobelfrontplatte nach den Pig* 3 und 4 weist in ihrer 
Mittelzone, die parallel zu den Begrenzungskanten der Platte 
5 verlaufende Begrenzungslinien hat, eine grbssere Starke 
als an ihren Randzonen auf und ist an ihrer gesamten Ober- 
flaehe mit einer Decklage 6 tiberzogen, die aus einer etwa 
o,3 mm starken Furnierschicht besteht. Das Purnier wird vor 
dem Herstellen der Platte erweicht und mit einer nieht dar- 
gestellten Leimschicht uberzogen, damit die zur Herstellung 
der Platte 5 verwendete Spanmasse sich gut mit der Deck- 
schieht verbindet. 

Im Gegensatz zu den vorher besehriebenen Ausfuhrungsbei- 
spielen ist die Mobelfrontplatte nach den Pig. 5 und 6 
an beiden Oberseiten profiliert und an jeder Oberseite mit 
einer durchgehenden, etwa o,l mm starken Metallfolie 8 bzw. 9 
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bedeckt* Zur Herstellung dieser Mobelf rontplatte werden 
zwei profilierte Matrizen verwendet,, wobei zunaehst eine der 
Metallfolien eingelegt, auf diese die mit einem Bindemittel 
vermischte Spanmasse aufgebracht und darauf sehliesslieh die 
zweite Metallfolie gelegt wird* In einem einzigen Arbeits- 
gang werden dann beide Prof ilsei ten hergestellt . 
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Anspruche 


1. Mobelfrontplatte oder dergleichen, die als Spanplatte 
mit einer Decklage hergestellt 1st und mindestens an 
einer ihrer Oberseiten erhabene oder vertiefte Profile 
mit zu den Begrenzungskanten der Platte wenigstens an- 
nahernd parallelen Begrenzungslinien aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Decklage aus einer sichtbaren 
Deckfolie, vorzugsweise einer Furnierf olie, Kunststof f - 
oder Metallfolie besteht, die uber das erhabene oder 
vertiefte Profil als homogener Teil festhaftend aufge- 
bracht ist. 

2. ^Mobelfrontplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Deckfolie aJLaaaa oAaaigga faateea-tegaaag mit der 
Spanmasse verpresst ist. 

3. Mobelfrontplatte nach Anspruch 1 und 2. 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie sowohl an ihrer Vorder^ als auch an 
ihrer RUckseite profiliert und mit einer Decklage ver- 
sehen ist. 
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Fig. 5 Fig. 6 


